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Beschreibung

m Zugproben mit kreisférmigem
Querschnitt, Schulterform

m zusammen mit WP 310.07 als
Zubehor fiir das Versuchsgerat
WP 310

Dieser Satz von Praben ist als Zubehor
fiir das Versuchsgerat WP 310 erhalt-
lich. Die Proben haben kreisformigen
Querschnitt und sind in Schulterform ge-
fertigt.

Die Probe wird in den Halter von

WP 310.07 eingesetzt. Die so entstan-
dene Vorrichtung wird in den Zugbe-
reich von WP 310 zwischen oberer und
unterer Traverse eingespannt.
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Im Versuch wird in der Probe durch eine
auBere Belastung in Langsrichtung ein
einachsiger Spannungszustand erzeugt.
Im Prifquerschnitt der Probe herrscht
dann eine gleichmaBige Normalspan-
nungsverteilung. Um die Festigkeit des
Werkstoffes zu ermitteln, wird die Belas-
tung der Probe langsam und stetig ge-
steigert, bis sie zerreil3t.

Der Satz enthalt 10 Proben aus Stahl.

Lerninhalte / Ubungen

m zusammen mit WP 310.07: Zugversu-
che am Versuchsgerat WP 310

Spezifikation

[1] Zugproben fir Zugversuche

[2] 10 Proben aus Stahl

[3] Proben in Schulterform

[4] Zubehér fur Halter WP 310.07

[3] Zubehér fir WP 310 Werkstoffpri-
fung, 50kN

Technische Daten

10 Zugproben

m Probendurchmesser: 8mm

m Schulterdurchmesser: 14mm
m Schulterlange: 10mm

m Probengesamtlange: 122mm
m Werkstoff: St

Gewicht: ca. 800g

Lieferumfang

1 Satz Proben (10 Stiick])

G.U.N.T. Geratebau GmbH, Hanskampring 15-17, D-22885 Barsbittel, Telefon (040) 87 08 54-0, Fax (040) 67 08 54-42, Email sales@gunt.de, Web www.gunt.de

Wir behalten uns das Recht vor, technische Anderungen ohne Ankiindigung vorzunehmen.
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Erforderliches Zubehor

WP 310 Werkstoffprifung, 50kN
WP 310.07 Spannvorrichtung fur Zugproben, Schulterform
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